ULTRASCHALL-SIEBSYSTEME

zur Unterstitzung des Siebvorgangs

NEUE ANWENDUNGSGEBIETE, EINSATZ BEI FEINSTEN MASCHENWEITEN, 30 p - 3 mm.
UND SIEBSCHWIERIGEN MATERIALIEN. MIT DIESEM GERAT KONNEN
RITEC-RUNDSIEBMASCHINEN UND SIEBE ANDERER MARKEN BIS ZU EINEM
DURCHMESSER VON 2000 mm AUS-UND NACHGERUSTET WERDEN.

OHNE ULTRASCHALL

VORTEILE

- Steigerung der
Durchsatzleistungen

- GleichmaRige Uber-
tragung des Ultraschalls
auf die gesamte Sieb-
flache

- Hohere Standzeiten der
Siebe und verldngerte
Siebreinigungsintervalle

- Bessere Trennscharfe
und geringere
Staubentwicklung.

MIT ULTRASCHALL

Das Ultraschallsystem
besteht aus
Ultraschall-Siebrahmen  mit
Umwandler und Stabre-
sonatoren, sowie einem
einstellbaren  Ultra-
schallgenerator, der die
Ultraschallenergie in der
gewiinschten Intensitat
erzeugt. Der Umwandler
und die Stabresonatoren for-
men eine Einheit, die mit
dem Siebrahmen verbunden,
das Siebgewebe stiitzt.

einem

VERSUCHSZENTRUM UND EIGENER SIEBSPANNSERVICE

FUNKTIONSPRINZIP

Der von dem Generator
erzeugte Ultraschall  wird
umgewandelt in mechanische
Schwingungen, die durch die
Resonanzstibe gleichmafig
auf die gesamte Siebfléiche
ibertragen werden. So wird
der Reinigungseffekt ausgelost
und die Verstopfungstendenz
des Siebgewebes vermindert
oder ganz  eliminiert.
Aullerdem  tragen  die
schnellen iberlagerten Schwin-
gungen im Mikrometerbereich
zu  einer  betrachtlichen
Erhdhung der Durchsatzleistung
bei.
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